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Semi-Bulk-Behilter
FIBC-Flexible Intermediate Bulk Container

Formstabiler Sack

HAVER & BOECKER
fertigt seit mehr als 20
Jahren Full- und
Wageeinrichtungen fur
flexible Grof3gebinde,
wie z.B.FIBC, Achteck-
behalter, Kartonagen ung
andere Semi-Bulk-
Gebinde-Einheiten.
Diese bilden innerhalb
der logistischen Kette fiir
Schiittguter eine kosten-
gunstige Variante im
Vergleich zu Séacken und
anderen Kleingebinden.
Die HAVER Technik wird
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in allen Punkten den
Anforderungen, die sich
durch die Fullguter und
die Gebinde

ergeben, gerecht.
HandelstblichéIBC mit
1,2 bzw. 4 Schlaufen
mit einem festen
Einflllstutzen bzw. mit
offenem Oberteil lassen
sich bedienungsfreund-
lich befiillen. Besondere
Ausfuhrungsmerkmale
der GroRRsacke wie z.B.
Aussteifungen innerhalb
des Sackes flr die

Verbesserung der
Standfestigkeit, wurden
bei der Konzeption der
Filltechnik in besonde-
rer Weise berucksichtigt,

In Verbindung mit
Aufnahmegeristen sind
auch Fasser und Kartons
Uber die gleiche Wage-
technik zu beftllen.

Fur Gro3gebinde mit
PE-Inneneinlage wird
die Fulltechnik mit einer
Aufblasvorrichtung aus-
gerustet, sodass sich de
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Innensack vor der
Befullung optimal aus-
breiten kann. Hierfur
stehen Konzepte mit
Druckluftversorgung
bzw. Ventilatoren

zur Verfigung. Modular
aufgebaut, unter
Verwendung bewahrter
praxiserprobter
Komponenten entstehen
individuelle, bedarfs-
gerechte technische
Lésungen, die 6kono-
misch und 6kologisch
das Optimum darstellen.




Fiilltechnik fiir Einschlaufen - FIBC

i

GroBsack-Full- und -Wdgeeinrichtung

HAVER GroBsackwaage

EinschlauferFiBC

haben sich insbesondere
fur Massenschattguter
wie Zement, Dingemitte
etc. durchgesetzt, wobei
mit einfachster
Fulltechnik méglichst
hohe Leistungen erreicht
werden. Die Technik
beruht im Wesentlichen
darauf, dass die Sacke
hangend gefullt, ge-
wogen und hangend
transportiert werden,
sodass die Standfestigke
des Sackes nach dem
Fullvorgang durch den
Abtransport mithilfe
eines Gabelstaplers
erreicht wird.

Je nach FlieRverhalten
sind Leistungen bis

zu 40 GroRRsacke pro
Stunde mdglich. Fur den
Fullvorgang wird der
Fillstutzen durch die
Einfulloffnung in den
Sack geschoben und die
Trageschlaufe in den
Wechselhaken, welcher
Uber einen Lasthaken an
der Wagezelle befestigt
ist, eingehangt.
Uber einen Start-Taster
wird der Fullzyklus mit
gleichzeitigem Wagen
itgestartet, wobei das
Kegelventil den
Produktzulauf freigibt.

Die geflllten Sacke
werden nach Fullungs-
ende direkt mit dem
Stapler und dem
Wechselhaken aus der
Fillstation abtranspor-
tiert. Wechselhaken
sichern die kontinuier-
liche Produktion.

Uber dieHAVER MEC-
Wageelektronik werden
die Wéage- und
Fullparameter eingestellt.
Mithilfe optionaler
Tragrahmen kénnen auch
2-Punkt- oder 4-Punkt-
FIBC befullt werden.

Das Ergebnis konsequen-
ter Entwicklungsarbeit:
effiziente Full- und
Wagetechnik in robuster,
langlebiger Bauweise.
Dieses Fillsystem kann
paarweise zur direkten
LKW -Beladung ausgelegt
oder unter Siloanlagen
mobil und temporar
stationiert werden.




Produktverdichtung wiihrend der Fiillung

Entscheidend fir die
Abflll-Leistung und die
Standfestigkeit deFIBC
ist die produktgerechte
Entliftung und
Verdichtung der
Fullgiter. Dies ermdg-
licht die praxiserprobte
HAVER Technik.

Pulverférmige Produkte,
die im fluidisierten
Zustand abgefullt
werden, lassen sich
vorzugsweise mit einer
Vakuumsonde entluften.
Hierbei wird eine
Vakuumsonde, hergestel
aus einenHAVER-
Poroplate-Drahtgewebe,
je nach Fullvolumen ein-
gesetzt. Die Porengrof3e
der Vakuumsonde wird
entsprechend des kleins
ten Korndurchmessers
(mind. >1um) der
Produkte festgelegt.

Die Entluftung erfolgt
zum einen wahrend des
Grobstroms bzw. nach
Fullungsende und

ist Uber die Steuerung
programmierbar.

Fir eine Vielzahl von
Produkten hat sich die
Produktverdichtung bzw.
der Abbau des
Bdschungswinkels mit
HAVER Rdtteleinrich-
tungen bewabhrt.

In Abhangigkeit von den
Produkteigenschaften
wird das individuelle

Ruttelsystem ausgewahilt.

Unwuchtmotoren, ange-
steuert Uber Frequenz-
umrichter, ermoéglichen
die produktspezifische

Anpassung der Frequenz.
t Somit ist gewahrleistet,

dass je nach
FlieRverhalten der
Produkte, die optimalen
Verdichtungsparameter
gewahlt werden kénnen.
Alle produktabh&éngigen
Einstellparameter werdel
Uber ein Bedienterminal
angewahlt.
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Foto oben:
Produktentliiftung

mit HAVER-Poroplate®-
Vakuumstab

Foto links:
Rittler in eine Rollenbahn
integriert




Hochleistungsanlagen fi
pulverférmige Schitt-
guter verlangen produkt-
spezifische Losungen.

Fur Abflll-Leistungen
oberhalb von 40 Gebin-
den pro Stunde kann ein
Fullsystem mit zwei

Verdichtungseinheiten
eingesetzt werden.

Dabei wird das Produkt in ebenfalls iber eine

der Fullstation tUber einen
HAVER Rutteltisch ver-
dichtet.

Zur Leistungsoptimierung
wird der gefiillte, nicht
optimal verdichtete Sack
hangend in eine zweite
Verdichtungsstation
transportiert. Hier wird

separate Rutteleinheit
die Nachverdichtung
des Produktes vorgenoni
men, sodass auch bei
hoher Leistung ein stand
festesFIBC-Gebinde
abgenommen werden
kann. Bewahrt hat sich
diese Technik fur hoch-
fluidisierte Schattguter.

Hochleistungs-Fiillanlage mit zwei Verdichtungseinheiten

Kombination aus
Vakuumentliftung und
Rutteleinrichtung sind

- ebenfalls eine bewéhrte
Anlagenkonfiguration,

- um moglichst hohe
Leistungen zu erzielen.




HAVER Produktdosierung und Systemkomponenten

Schneckendosierung Zuteiler Kegeldo
far far fi
Pulver grobkdrnige Produkte feinkornige
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sierung Klappendosierung Banddosierung
r fur flr
Produkte Granulate Mischprodukte

4. Wagezelle

6. Fiillstutzen mit Blahmanschette (Option)




Bedienung

Die Variantenvielfalt der
zu befillenderFIBC
erfordert einen variablen
Fullkopf, der auch bei
unterschiedlichen Mal3en
optimal bedient werden
kann. DeHAVER FIBC-
Fillkopf wurde fir die
Bedienung optimiert.

So werden die hinteren
Haken Uber Pneumatik-
zylinder in eine fur den
Bedienungsmann gut
erreichbare Position
geschwenkt.

Der Fillstutzen schwenk
zum Bedienungsmann
hin. Eine staubfreie
Befillung derFIBC

wird durch eine
Blahmanschette und
einen Gegendruckring
am Fillstutzen erreicht.

Der robuste Fullkopf ist
an 3 Wagezellen befes-
tigt, die in Verbindung
mit der bewahrten
HAVER Wageelektronik
fur hohe
Gewichtsgenauigkeit
auch bei filltechnisch
schwierigen Schutt-
gltern Sorge tragen.

Die HAVER FIBC-
Fulltechnik hat sich im
rauen Einsatz bei stau-
bigen oder aggressiven
Betriebsbedingungen
hervorragend bewahrt.

Die HAVER
Wégeelektronik in
Verbindung mit dem
Bedienterminal bietet die
optimalen Voraussetzun-
gen fir die einfache und
funktionsgerechte
Bedienung der Fill-
station. Hierbei werden
alle wesentlichen
Funktionen und Daten
online angezeigt.

Foto oben:
Schema einer FIBC-Anlage mit
integrierter Riitteleinheit

Foto links:
Bedienterminal der
Wageelektronik und
Touchpanel fir die
Maschinenbedienung




Optionen

Um das ungewollte
Austreten von Produkt
aus dem Fullstutzen
wahrend des Sack-
wechsels zu verhindern,
kann optional ein
Fullstutzen-Klappen-
verschluss installiert
werden, der nach
Fullungsende den Auslay
komplett abdichtet.
Sackverschmutzungen,
bedingt durch nach-
rieselnde Anbackungen,
werden somit vermieden
Die Klappen sind so
angeordnet, dass der
Produktdurchfluss
wahrend der Fillung nich
behindert wird.

Der HAVER FIBC-
Fullkopf ist mit einer
automatischen
VerschlieReinrichtung
kombinierbar.

Zum VerschlieRen des
Sackes nach Fillungsendg
wird der eigentliche
Fullkopf vom Druckluft-
system entkoppelt,
sodass durch Verdrehen
des Fllstutzens eine
sogenannte ,Tulpe”
gebildet wird.

Der so staubfrei verdrillte
Sack kann entweder
manuell oder automatisc
mit einem Metall-Clips
wasserdicht verschlossen %
werden. Mit dieser Optio
ist gewahrleistet, dass de
gesamte Funktionsablauf
vollautomatisch ablauft,
ausgenommen ist
jedoch das Anhangen de
leeren Sackes.
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Flllstutzenverschluss

GroBsack-VerschlieBgerat




Palettentransport

Komplette GroBsack-Abfillanlage, ausgestattet mit Palettenvereinzelner, Rollenbahnsystem und Fiillstation

Insbesondere bei hohen
Abflll-Leistungen ist bei
einer Anlagentechnik, die
den weiteren Transport
der geflillterFIBC auf
Paletten vorsieht, der
Einsatz von Paletten-
transportsystemen sinn-
voll. Hierfirr stehen
Rollenbahnsysteme und
Palettenvereinzelner —
bei Bedarf auch mit
Deckblattaufleger — zur
Verfligung, die auf die
Fllltechnik abgestimmt
sind.
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Fir den Fall, dass
Gebinde mit kleineren
Fullgewichten Ubereinan
der gestapelt werden
sollen, kénnen 2 bzw.

3 FIBC automatisch
unter dem Fullkopf
gestapelt werden.

Die prazise gesteuerten
Forderelemente sichern
die versatzfreie
Stapelung deFIBC.

Versatzfreie GroBsack-Doppelung
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Anlagenvarianten

Ein Beispiel fur die
bedarfsgerechte
Technologie, dieHAVER
liefert, ist diese Full-
station, die flr Achteck-
behalter undr1BC
konstruiert ist, fir eine
Leistung von max.

40 Gebinden/Stunde.
In Verbindung mit einer
vorgeschalteteHAVER
Nettowaage und einer
integriertenHAVER
Ruttelstation werden
Kunststoffgranulate
optimal gewogen, gefullt
und verdichtet.

Die gesamte Einheit ist
Uber Radséatze frei ver-
fahrbar und wird unter
dem jeweiligen Silo
angedockt. Alle produkt-
relevanten Daten werden
hierbei Uber ein Funk-
leitsystem von einer
zentralen Schaltwarte
aus Ubertragen.

Diese Flillstation ist
ferner mit einer
automatischen Wasser-
reinigung ausgestattet,
sodass bei Chargen-
wechsel ohne grof3en
Zeitaufwand gereinigt
wird.

Verfahrbare Semibulk-Fiillstation
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The machines and plants shown in this leaflet as well as the stated technical parameters are examples of customer-specific technical solutions. Therefore they are subject to modifications.



