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KUNDENORIENTIERTE LÖSUNGEN FÜR DIE ZUKUNFT

In der Granulatabfüllung wurden bei der Konzeption von

Packanlagen unter hochkomplexen Silobatterien neue

Wege beschritten und intensive Entwicklung für die 

Reduzierung des Packmittelver brauchs betrieben. 

Unseren Kunden stellen wir eigenentwickelte Testeinrich-

tungen zu deren Qualitätssicherung zur Verfügung, 

damit auch bei der Bearbeitung von z. B. 80 µm-Folien

die Schweißqualitäten produktionsparallel getestet 

werden können. 

Wir begleiten unsere Kunden vom Layout-Engineering bis

zur Erarbeitung von Schulungs- und Wartungs plänen. 

HAVER & BOECKER ist ein traditionelles Mittel-
standsunternehmen. Unser Erfolg liegt in der
Qualität, in Innovationsfreude, Weltoffenheit
und Partnerschaftlichkeit. Ein Familienunterneh-
men, das sich seit 1887 treu geblieben ist und
sich auch deshalb dem Kunden heute weltweit
nah fühlt. Eine Devise, die für alle Geschäfts-
bereiche gilt und das Unternehmen vorantreibt.
Tochterunternehmen und Vertretungen auf
allen Kontinenten stehen dafür ein und vervoll-
ständigen den Ruf eines ambitionierten Welt-
marktanbieters.

Geschäftsbereichsprofil
Der Geschäftsbereich Chemie ist ein weltweit operieren-

der Teil unserer Unternehmensgruppe und hat bei der

Entwicklung seiner manuellen wie vollautomatischen 

Systeme stets die gewichtsgenaue Absackung der hoch-

wertigen chemischen Produkte in produktadäquate 

Packmittel im Blick. Produktschonende, die Mikrostruk-

turen erhaltende Verpackungssysteme können individuell

auf das abzupackende Produkt zugeschnitten werden. 

Einsatzgebiete

n Titandioxid

n Polyethylenen

n Pigmenten

n Polypropylenen

n Rußen

n Polyamiden

n E- und S-PVC und anderen Produkten

n Düngemittel

n Salze

Leistungsspektrum für die Chemieindustrie

n manuelle und vollautomatische Pack- und Verlade-

anlagen, einschließlich Palettierung

n Big Bag-Abfüllanlagen

n Anlagen-Automation und Logistik-Systeme

n Anlagen-Engineering

n vollautomatische Form-Fill-Seal (FFS)-Maschinen für

höchste Ansprüche und Leistungen > 2400 Säcke/h,

optional mit automatischem Rollenwechsler lieferbar

n HAVER ROTO-PACKER® für höchste Leistung 

n HAVER ADAMS® zum staubfreien Befüllen von 

pulverförmigen Schüttgütern in dichte 

PE-Seitenfalten-Schlauchfolien
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HAVER & BOECKER-Tochterfirmen mit Fokus Chemie

Brasilien > HAVER & BOECKER Latinoamericana 
VERBOR 

China > HAVER FILLING TECHNOLOGY, Beijing 
FEIGE FILLING TECHNOLOGY ASIA

Deutschland > BEHN + BATES
FEIGE FILLING

Frankreich > HAVER FRANCE, HAVER SERVICE
Großbritannien > HAVER CONTINENTAL 
Polen > HAVER TRADING
Russland > HAVER & BOECKER, Russia
Spanien > HAVER & BOECKER IBERICA
USA > HAVER FILLING SYSTEMS 

HAVER FILLING SYSTEMS - West Coast
HAVER FILLING SERVICE
BEHN+BATES America
FEIGE FILLING TECHNOLOGY

Vereinigte Arabische Emirate, VAE > HAVER MIDDLE EAST

Weitere HAVER & BOECKER-Tochterfirmen

Afrika > HAVER SOUTHERN AFRICA
Brasilien > HAVER & BOECKER SERVIÇOS
China > HAVER IBAU SHENZHEN
Deutschland > IBAU HAMBURG

HAVER ENGINEERING, Meißen
Indien > HAVER IBAU INDIA
Kanada > W.S. TYLER, Kanada
Mexiko > HAVER & BOECKER MEXICANA



KOMPETENZ BEGINNT MIT WIR

Wir sind Mitarbeiter im Geschäftsbereich Chemie.

Weltweit agieren mehr als 2300 Mitarbeiter der

HAVER-Gruppe in den Bereichen Chemie, Baustoffe +

Mineralien, Zement, Aufbereitungstechnik und Service.

Je nach Anforderung und Aufgabenprofil werden 

Expertisen aus den einzelnen Bereichen aktiviert. 

Im Dialog – Beispiele aus der Praxis sprechen für sich

Für jedes unserer Projekte gilt, dass der Erfolg nie das 

Ergebnis eines Einzelnen, sondern immer die Symbiose

aus den Kompetenzen eines großen Teams ist. Das 

beginnt mit der Erfassung von Kundenwünschen und

einer kompetenten Beratung durch unsere Experten. 

Es folgt die Projektplanung und die konstruktive Detail-

arbeit. Die besondere Herausforderung besteht häufig

darin, möglichst wenige Änderungen an der vorhandenen

Infrastruktur vorzunehmen, um die neue Maschinentech-

nik integrieren zu können. Mit viel Fingerspitzengefühl

und Erfahrung werden neue Anlagenteile, Siloanlagen,

Material- und Sacktransporte oder Verlade-Einrichtungen

ohne nennenswerte Stillstandzeiten nach einem vorher

definierten Projektablaufplan in enger Abstimmung mit

dem Betreiber der umzubauenden Anlage realisiert. Nicht

nur gute Maschinentechnik, sondern ein auf den Kunden

abgestimmtes Gesamtkonzept verschafft nennenswerte

und nachhaltige Vorteile.

Service ChemieAufbereitungstechnik Baustoffe+MineralienZement 

MASCHINENFABRIK
OELDE



WIR SIND EIN TEAM
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HAVER & BOECKER
LATINOAMERICANA

 

  

  

HAVER & BOECKER
RUSSIA

HAVER MIDDLE EAST HAVER CONTINENTAL

F I L L I N G

 

HAVER FILLING 
TECHNOLOGY

Beijing

HAVER FRANCE HAVER & BOECKER
IBERICA



WERTSCHÖPFUNG IM WORKFLOW

Eine kompakte, modulare Anlagenplanung unter 

Berücksichtigung zukünftiger Anforderungen ist eine 

komplexe Aufgabenstellung. Darüber hinaus muss eine

solche Lösung auch Erweiterungsmöglichkeiten für den

Kunden parat halten. Eine schwierige, scheinbar nicht 

alltägliche Herausforderung ist längst zur Tagesord-

nung geworden.

Fokus Chemie-Abfüllanlagen

Eine hohe Leistung, optimale Gewichtsgenauigkeit, 

saubere und staubfreie Abfüllung sowie Einsparung von

Sackmaterial, Energie und Personal sind die heutigen 

Anforderungen, die eine moderne HAVER-Packanlage 

erfüllen muss. Logistische und planerische Erfahrung hilft

unseren Kunden, die Gesamtprojektkosten im Rahmen zu

halten – ein wichtiger Beitrag zu „Total Cost of Owner-

ship“. Viele Kunden binden uns schon frühzeitig in ihren

Planungsprozess ein. 

Maschinentechnik, Logistik und Infrastruktur im 

Einklang am Beispiel von Kundensteckbrief Schkopau,

Sachsen-Anhalt, Deutschland

Errichtung eines schlüsselfertigen Logistikzentrums zur 

Verpackung, Lagerung und zum Versand von Kunststoff-

granulaten in Halle/Saale, Deutschland.

Absack- und Verpackungsmaschinen:

3 HAVER FFS für die Absackung von PE, PP und PS-

Granulaten in 25 kg-Säcke, Stundenleistung jeweils 

1 250 Säcke/h. 

3 Palettierer, angeordnet hinter den HAVER FFS 

3 Wickelstretcher, angeordnet hinter den Palettierern 

2 Semibulk-Füllstationen für die Absackung von PE/PP

bzw. PET in 1 250 kg-Großgebinde (Big Bags, Octabin,

Spincubes), 15 bzw. 25 Säcke/h.

Übergeordnete Steuerung und Lagerverwaltungssystem

Das Zusammenspiel aller Einrichtungen zum Fördern, 

Lagern, Verpacken und Versenden wird durch die von

HAVER & BOECKER projektierte übergeordnete Steue-

rung, die über ein Visualisierungssystem bedient wird, 

gewährleistet. Das zur übergeordneten Steuerung gehö-

rende Lagerverwaltungssystem bestimmt und verfolgt

den Weg der Kunststoffgranulate von den Prozessanlagen

bis in den 25 kg-Sack. Es verwaltet auch die Lagerplätze

für Vollpaletten in der Lagerhalle. Hierzu kommt ein Funk-

system, das aus 5 Staplerfunkterminals und 12 unter dem

Hallendach fest installierten Antennen besteht, zum Einsatz.

INTEGRA®-Modul FFS-Modul ROTO-PACKER®-Modul
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Ganzheitliche Konzeptplanung
Noch vor der Investitionsentscheidung stellen wir unsere ge-
samte Problemlösungskompetenz zur Verfügung. Konzeptionelle
Anlagen- und Logistikplanung führen systematisch zum Auf- 
und Ausbau einer zukünftigen Werksstruktur: Dies mit dem Ziel
eines langfristigen Investitionsplans mit wirtschaftlich sinnvollen
und tragfähigen Ausbaustufen. 

Palettieranlage



QUALITÄTSMANAGEMENT

HAVER Fernwartung HAVER-Control Automation

Leitstand
n Prozess- und Produktionsleitsystem
n Kommunikation
n Engineering

ERP-Kunde
n Produktionsdaten
n Versandaufträge
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WERTSCHÖPFUNG IM PROZESS

HAVER & BOECKER steht für weltweite Qualität made

in Germany. Seit 1994 ist HAVER & BOECKER nach

dem weltweit anerkannten Qualitätsmanagement-

system DIN EN ISO 9001:2000 zertifiziert und garan-

tiert ein konstant hohes Qualitätsniveau. 

Fokus Niveau

Die Anlagensteuerung auf höchstem technischen Niveau

ist auch nach der Montage garantiert. Hauseigene Steue-

rungsspezialisten kennen die zu steuernden Verfahren.

Versandautomationssysteme mit Anbindungen an kun-

denseitige ERP-Systeme runden unsere Anlagensteuerun-

gen ab. Montage und Inbetriebnahme durch Spezialisten

garantieren kurze Realisierungsphasen und stellen sicher,

dass die Anlagen sehr schnell in den industriellen Betrieb

übergehen.

Normen. Daten. Fakten.

n zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2000

n Maschinentechnik erfüllt alle weltweit gültigen 

Eichgesetze  

n zertifiziertes System für Messinstrumente: OIML

n Vertraut mit Werksnormen und Vorgaben der Kunden 

n EG-Maschinenrichtlinie 2006/42 EG

n Niederspannungsrichtlinie 2006/95 EG

n elektromagnetische Verträglichkeit 2004/108 EG

n Druckgeräteverordnung 97/23 EG

n ATEX Baumuster geprüft

n zertifizierter Schaltschrankbauer nach UL 508A

Versand Reibungslose Prozesse 
auch nach der Montage
Eine gute Steuerungstechnik 
gewährleistet eine hervorra-
gende Anlagenfunktion, die
sich an die Bedürfnisse der
vorhandenen Infrastruktur
nahtlos anpasst. Hier geht es
nicht nur um Technik, sondern
um Managementsysteme, die
von kompetenten Verfahrens-
technikern aus der HAVER-
Gruppe entwickelt und
implementiert werden.

Silo / Packanlage
n Bedienung/Prozesssteuerung
n Wägesysteme
n Batch-Management-System
n Elektrotechnik

Lager
n Versandautomatisierung
n LKW-Leitung
n Erstellung der Versandpapiere



HAVER-„PLUG AND PACK“-KONZEPT INTEGRA®

HAVER INTEGRA®

Der INTEGRA® ist eine komplett montierte Abfüllanlage

für Schüttgüter in einem staubgekapselten Gehäuse 

bestehend aus folgenden Komponenten:

n Füllmaschine

n Ventil-Verschließtechnik

n Aufsteckautomat

n Steuerungstechnik

n Bedieneinheit

n Sackaustrageband

Somit eine schlüssel fertige werkseitig montierte Einheit

für eine schnelle Vor-Ort-Montage und Inbetriebnahme.

Beim Kunden muss nur noch die Produkt- und Energie-

zufuhr hergestellt werden.

Der Explosionsschutz ist ein Teilgebiet der Technik, das

sich mit dem Schutz vor der Entstehung von Explosionen

und deren Auswirkungen beschäftigt.

Es gehört zum Bereich der Sicher-

heitstechnik und dient der Verhütung

von Schäden durch technische Pro-

dukte, Anlagen und andere Einrich-

tungen an Personen und Sachen. Der Explosionsschutz

umfasst technische Lösungen wie Zündschutzarten und

gesetzliche Bestimmungen wie die ATEX-Direktiven der

Europäischen Union.

Der INTEGRA® ist ein durch die DEKRA EXAM EG-Bau-

muster geprüftes System. Qualifizierte HAVER-Mitarbeiter

kontrollieren überwachungsbedürftige Anlagen im ATEX-

Bereich.

Zusätzliche Merkmale der INTEGRA®-Systeme:  

n Kompaktheit = geringer Platzbedarf

n Kapselung (Lärm- und Staubemission)

n höhere Betriebssicherheit

n einfache „Installation und Montage“; bei Bedarf leicht

neu zu positionieren bzw. umzusetzen

n größtmögliche Flexibilität; schnelle Umstellung auf 

andere Produktsorten/Sack formate

n große Wartungstüren; gute Zugänglichkeit zu allen

Komponenten

n Scheiben aus kratz festem Sicherheitsglas für visuelle

Kontrollen

n Bedienterminal

n Bedienerführung im Dialog (Textanzeige)

HAVER INTEGRA®

Leistungsübersicht

Stutzen bis zu Säcke pro Stunde
25 bis 50 kg

t t

1 180 – 200
2 360 – 400
3 540 – 600
4 720 – 800

abhängig vom Produkt
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HAVER & BOECKER · THE CHEMICAL DIVISION
Carl-Haver-Platz 3 · 59302 OELDE · Germany
Phone: +49 2522 30-271 · Telefax: +49 2522 30-403
E-mail: chemie@haverboecker.com
Internet: www.haverboecker.com

Brasilien / Brazil:

HAVER & BOECKER 
Latinoamericana Màqs. Ltda.
Rod. Campinas a Monte Mor km 20
13190  MONTE MOR S.P.
Phone: +55-19-3879-9101 
Telefax: +55-19-3879-1410
E-mail: haverhbl@haverbrasil.com.br
Internet: www.haverbrasil.com.br

China / China:

HAVER FILLING TECHNOLOGY 
(BEIJING)  
Huateng Tower, Unit 1510,
Jia 302, 3rd Area of Jinsong,
Chaoyang District
Beijing 100021
Phone: +86 10 877 30 843
Telefax: +86 10 877 30 842
E-mail: info@)hft-beijing.cn
Internet: www.hft-beijing.cn

Frankreich / France:

HAVER FRANCE S.A.R.L.
ZA - 7, rue des Bauches
78260 ACHÈRES
Phone: +33-1-39118080
Telefax: +33-1-39118089
E-mail: contact@haverfrance.fr 
Internet: www.haverfrance.fr

Großbritannien / Great Britain:

HAVER CONTINENTAL Ltd. 
Invincible Road 
FARNBOROUGH, 
Hants Gu14 7QU 
Phone: +44-1252 512122 
Telefax:  +44-1252 549291
E-mail: info@havercontinental.com 
Internet: www.havercontinental.com

Polen / Poland:

HAVER TRADING
Ul. Kolejowa 3
Bielany Wroclawskie
55-040 Kobierzyce 
Phone: 0048 71 7960204
Telefax: 0048 71 7960205
E-mail: htr@haverboecker.com
Internet: www.havertrading.pl

Russland / Russia:

HAVER & BOECKER, Russia
Gostinichny Proezd, 8, 
bld.1, office 46
127106 MOSCOW
Phone/Telefax: +7 495 783 34 48
E-mail: m.maslova@haverrussia.ru
Internet: www.haverrussia.ru

Spanien /Spain:

HAVER & BOECKER IBERICA
Gran Vía Corts Catalanes 
701 - 3° 1a B
08013 BARCELONA
Phone: +34-93-247 61 90
Telefax: +34-93-247 61 91
E-mail: hbi@haverboecker.com
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USA:

HAVER FILLING SYSTEMS, INC. 
P.O.Box 80937
460, Gees Mill Business Court
CONYERS, GA 30013
Phone: +1-770-760-1130
Telefax: +1-770-760-1181
E-mail: sales@haverusa.com
Internet: www.haverusa.com

VAE / UAE:

HAVER MIDDLE EAST FZE
P.O.Box: 34098 
Ras Al Khaimah / U.A.E.
Phone: +971 7 24 34 711
Telefax: +971 7 24 34 712
E-mail: hme@haverboecker.com
Internet: www.havermiddleeast.com

... and representatives worldwide!


